C€ cus 1S09001 1S014000 STARVERT:E5

0.1~0.4kW 1Phase 200~230Volts
0.1~0.4kW 3Phase 200~230Volts
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1.2 Geratename und Details
# Erzcheinungshbild

Paotentiometer zur
Freguenzeinstellung

' Frontdeckel
ML Zur Installation und Verdrahtung
ahbnehmen

Typenschild:
Feigt Leistungsdaten des
Umrichters an

Klemmen RS485-Schntstelle HICTTIEl L E LRSS panLg

{optional)

RPN, PMP Schiebeschalter

& naloger Eingang Schiebeschalter

0}

Steuersignal Klemmen

Klemmen hiulti- .
funktionsrelais

Gleichspannung [oben)

Erdungsklemme

Klemmen Augangsspannung
~ (Motory.
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2.2 Abmessungen

DO1iES-1 DOZES-1 DD1iES-2 DDZES-2

H 128 128 128 128 128 128
D 85 85 115 85 85 115
H1 124 124 124 124 124 124
Wi 64 64 B4 64 64 G4
@ 42 42 42 42 42 42
Weightikg) 0.44 0.46 0.68 0.43 0.45 0.67
Achtung

Bernutzen Sie M4 Schrauben, um den Umrichter auf Montageplattenzu befestigen.
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3.Werdrahtung

3.1 Arschiuss der Stewerklemmen

Sl

Beschreibung

Fx - “orsdts Laut
Klemmen T F
MLt RX -Rlckwéts Lauf

funktions-  |EST- Mot Hat

eingange S| RST : Reset Fehlerausidsung
E ;

. E JOG:  schritthetriek
12 % Yersorgung (12%, 100mA ) von extern
An_aluger l_-'requ!arcc.-Eingang _(V ocler A

Analoger Ausgang: 0—10%

Bezugspotential Eingangssignale

Avsgang Kontakt A

s gancsklemmen

Avegang Kontskt B
Bezugspotential Kontakt 34-38

ultifunktionsrelais

- I =
_1’[*?*‘}\1 [m ; Status-LED J
[o= L} |

i . 2=

3.2 Arechluss der Leistungsklemmen
0.1~0.4kW IES Power Termmal Spec.

220Vac

| Drahtquerschnit 16AWG, 1.25 mm?®
0 Drahtouerschnit | {6AWG, 1.25 mm?
G Drahtguerschnitt | 14AWG, 1.25 mm®
16ANG, 125 mm’
35 ¢

Klemmen Anzugsmament | 3.5 lb-in

WO Klemmen

Achtung: Bei 230 VWS 1 Phase miissen die Klemmen R und S belegt werden!
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3.5 PNPNPN Modus Schaltter

Using ntema
24V

Current Ingag | jied)

Analoger Strom

Eingang

1 externer Strom
Al CM

Oe20mA

Extemal power

[PNP){doun)
Using ertemal
2

P1PZPIPLPS cM

LELLL T
LTI

FIFZPIP4RS CM

824 Vidc

Voltage mput] V J[nght)
Lnaloger
Spannungs
L Eingang

2} externe Spannundg
Al CM

0~ 10viac
1 externes Potertiometer

VRAI CM

=L.° L - -;
1~ 10k j
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5. Anzeige und Bedienfeld
5.1 Konfiguration

FWD/REV LED
SET LED
RUN LED

7 Segment LED

s UF, DOWN
SHFT

RUNSTOPRESET
Solkwvert-Potertiometer

Die STOP Taste enthalt auch die  RESET"-Funktion, um eine Fehler-Auslisung

zurdckzusetzen,

pozeige || Becrveioons |
FWD D dbrend Yorsdartslauf
REY O = =

N BUCksa AUt Blinkt bei Auftreten eines Fehlers

SE on wedhrend Parametereingabe
RUN ‘On waatrend Ladf
T Segments Zeigt den Status und die Parameter Information an

Taste Beschreibung
& e Hoch scrollen oder Erhidhung der Parameterwerte
v Doan Rurter zcrollen oder Verkleinerung der Parameteraerte
RUN Run Laufhefehl
3TOP Stop STOP: stop des Laufs, RST: setzt bei einem Fehler die Ausidsung zuwick
FunC Funcion | Bearheiten der Parajmeter oder Speichern der hearbeiteten Parameter
SHFT arMechseln owischen den ProgrammoruppenBeswegen des Cursers nach links wdhrend des Programmisrens

Potertiometer zur Freguerzeinstellung
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5.3 Wechseln zur anderen Parametergruppe

L N Es gibt 2 verschiedene Gruppen wie unten gezeigt
Fa 0
PGgroup |
Beschreibung
1 :
[N Drive group )

£
[} ] t
] Basis Parameter, um den FU
zu betreiben wie z.B. Sollfrequenz

3 !

. PG grou
° group

Note1)

Parametergruppe fur
zusatzliche Funktionen

Drive group

nrr
(NANEN
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Parameterliste

Drive Gruppe

. . Anderung
. Parametern Bereich . Vorein x
Display . Beschreibung wéahrend
ame Min./Max. stellung )
Betrieb
0.00 [Bezugs 0~200 Mit diesem Parameter wird die 0.00 0
frequenz] [Hz] Ausgangsfrequenz des
Frequenzumrichters eingestellt.
Im Zustand Stop: Bezugsfrequenz
Im Zustand Run: Ausgangsfrequenz
Bei Mehrschrittbetrieb:
Frequenz Schritt 0.
Darf nicht gréRRer sein als P16.
ACC [Beschleuni | 0 ~6000 | Bei Betrieb Mehrfach-Beschl./Verz. 5.0 )
gungszeit] [s] entspricht dieser Parameter Zeit
dEC [Verzégerun Beschl./Verz. 0. 10.0 e)
gszeit]
drv [Steuer 0~3 Start/Stop iiber Tasten Run/Stop 1 X
0 .
modus auf Bedienfeld
Drehung] 1 FX: Vorwartslauf
RX: Ruckwartslauf
Steuerun : -
g ber FX: Freigabe
2 Klemmen Drehur?g
RX: Einstellung
Drehrichtung
3 | Kommunikation RS485
Frq [Einstell 0~4 0 Digital Einstellung tber 0 X
modus Bedienfeld 1
Frequenz] 1 Einstellung Uber
Bedienfeld 2
2 Klemme Al
3 | Analog Potentiometer
4 RS485
St1 [Frequenz 0~200 Einstellung von Frequenz Schritt 1 10.00 0
Schritt 1] [Hz] wahrend Mehrschrittbetrieb.
St2 [Frequenz Einstellung von Frequenz Schritt 2 20.00 )
Schritt 2] wahrend Mehrschrittbetrieb.
St3 [Frequenz Einstellung von Frequenz Schritt 3 30.00 0
Schritt 3] wahrend Mehrschrittbetrieb.
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. . Anderung
. Parametern | Bereich . Vorein "
Display . Beschreibung wahrend
ame Min./Max. stellung )
Betrieb
CUr [Strom Anzeige des Stroms am Ausgang. - -
Ausgang]
rPM [Motordrehz Anzeige der Motordrehzahl. - -
ahl]
dCL [interne Anzeige der Gleichspannung im - -
Gleichspann Zwischenkreis.
ung]
vOL [Einstellung vOL -
Display vOL Ausgangsspannung
Benutzer]
nOn [Alarmanzei Fehleranzeige — Strom- und - -
ge] Betriebszustand beim Auftreten des
Alarms kann angezeigt werden.
drC [Motordrehri | F, r Einstellung der Motordrehrichtung, F 0]
chtung] wenn Drv - [Steuermodus Drehung] auf
0 oder 1 gesetzt ist.
F Vorwaérts
r Ruckwarts
1 Einstellung Gber
Bedienfeld 2
2 V11:-10 ~+10 [V]
3 V12:0~+10[V]
4 | Analog [: 0~ 20 [mA]
5 Funktionsw. 2+4
6 Funktionsw. 3+4
PG Gruppe
Bereic "
. Parametern | h : Vorein Ar]derung
Display : Beschreibung wahrend
ame Min/M stellung .
Betrieb
ax
PO [Code 0 ~ 88 | Eingabe des Codes des Parameters, zu dem | 1 (0]
Sprung] gewechselt werden soll.
P1 Alarm- - Speichert die Informationen nOn
speicher 1 Alarmtyp, Frequenz,
P2 Alarm- . Ausgangsstrom und Zustand nOn
speicher 2 Beschl./Verz. zum Zeitpunkt des
P 3 Auftretens des Fehlers. Der 0
) letzte Alarm wird im Parameter P non
Alar_m- 1 - [Alarmspeicher 1]
speicher 3 gespeichert.
P4 Alarm- 0~1 0 0
speicher Léscht den Alarmspeicher P1 — P3
I6schen
P5 [Sperre 0~2 |0 \ Freigabe Vorwarts-/Rickwartslauf 0 X

9
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Vorwarts- 1 | Sperre Vorwartslauf
/RUckwartsl o | Sperre Ruckwartslauf
auf]
P 6 [Schema 0~1 Linear 0
Beschleun- 0
igung]
P7 [Schema S-Kurve
Verzog- 1
erung]
P8 Einstellung | 0~2 | 5 | Stoppen mit Verzégerung 0
Stopp-
Verfahren 1 | Gleichstrombremsung
2
[ 0,1~ | Mit diesem Parameter wird die 5,00
60 fur die
Gleichstrom | [HZ] Gleichstrombremsung eingestellt. Darf nicht

bremsung]

[Wartezeit
Gleich-

[s]

kleiner sein als P18 - [Anfangsfrequenz].

Wenn die Frequenz F8 erreicht wird, wartet
der Frequenzumrichter die hier eingestellte

strom- Zeit vor Beginn der Gleichstrombremsung
bremsung] ab.
[Spannung | 0~ Mit diesem Parameter wird die 50
Gleichstrom | 200 Gleichspannung eingestellt, die wahrend der
bremsung] [%] Bremsung an den Motor angelegt wird.
Sie ist proportional zu P43 — [Nennstrom
Motor].
[Zeit 0 ~ 60 | Mit diesem Parameter wird die Zeit 1,0
Gleichstrom | [s] eingestellt, Gber die die Gleichspannung
bremsung] wéhrend der Bremsung an den Motor
angelegt wird.
P13 [Gleichspan | 0 ~ Mit diesem Parameter stellt man die anden | 50
nung beim | 200 Motor beim Anlauf angelegte
Anlauf] [%] Gleichspannung ein.
Sie ist proportional zu P43 — [Nennstrom
Motor].
P14 Gleich- 0 ~ 60 | Zeit, fur die an den Motor beim Anlauf 0
stromein- [s] Gleichspannung angelegt wird.
speisezeit
beim Anlauf
P15 [Frequenz 0~ Mit diesem Parameter wird die 10.00
Schrit- 200 Ausgangsfrequenz des
tbetrieb] [Hz] Frequenzumrichters im Schrittbetrieb
eingestellt.
Darf nicht groRer sein als P16.
P16 [Maximale 40 ~ Mit diesem Parameter stellt man die 60,00
Frequenz] 200 maximale Ausgangsfrequenz ein. Dies ist
[Hz] die Bezugsfrequenz fir die

Beschleunigungs-/Verzdégerungszeiten.
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Achtung: Kein Frequenzwert darf hdher sein
als P16; hiervon ausgenommen ist nur die
Knickfrequenz P 17
P17 [Knick- 30 ~ Der Frequenzumrichter liefert dem Motor die | 60,00 X
frequenz] 200 Nennspannung mit dieser Frequenz (siehe
[Hz] das Typenschild des Motors).
P18 [Start- 0,1 ~ | Der Frequenzumrichter beginnt die 0,50 X
frequenz] 10 Spannungsversorgung des Motors mit dieser
[Hz] Frequenz.
Dies ist der untere Frequenzgrenzwert.
P19 [Einstellung | 0~1 | 0 | Manuelle Drehmomenterhdhung 0 X
Drehmomen 1 | Automatische Drehmomenterhéhung
terhéhung
Man/Auto]
P20 [Drehmome | 0 ~ 15 | Mit diesem Parameter stellt man die 50 X
nterhéhung | [%] manuelle Drehmomenterh6hung beim
Vorwarts] Vorwartslauf ein.
Er wird als Prozentsatz der maximalen
Ausgangsspannung eingegeben.
P21 [Drehmome Mit diesem Parameter stellt man die 5,0 X
nterhéhung manuelle Drehmomenterh6hung beim
Ruckwarts] Rickwartslauf ein.
Er wird als Prozentsatz der maximalen
Ausgangsspannung eingegeben.
Parameter Bereich Vorein Anderung
Display Min./Max | Beschreibung wahrend
name stellung .
Betrieb
P22 [U/f- 0~2 0 | {Linear} 0 X
Kennlinien-
typ] 1 | {Quadratisch}
P23 [Regelung 40 ~ 110 | Dieser Parameter regelt die 100 X
Ausgangssp | [%] Ausgangsspannung. Der Wert wird als
annung] Prozentsatz der Eingangsspannung
eingegeben.
P24 [Einstellung | 0 ~1 Dieser Parameter gibt den elektronischen | 1 0
thermischer thermischen Schutz des Motors frei.
Schutz]
[Thermische | 50 ~ 200 | Dieser Parameter bestimmt den 180 0
Schutz- [%] maximalen Ausgangsstrom fiir eine
schwelle flr Minute. Der Wert wird als Prozentsatz
1 Minute] von P43 eingegeben.
[Dauer der 0~60 Dieser Parameter bestimmt die Zeit, 60 0
Uberlast] [sec] nachdem der Ausgang bei Uberlast
abschaltet.
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P27 [Einstellung | 0~7 Dieser Parameter blockiert die 0
Kippschutz] Beschleunigung in der
Beschleunigungsphase, die
Verzdgerung in der
Verzdgerungsphase und verlangsamt
den Motor im konstanten Lauf, wenn
der Ausgangsstrom F-60 Uberschreitet.
Bei Verz. | Konstant | Bei
drehzahl | Beschl.
Bit 2 Bit 1 Bit 0
0 - - -
1 |- - v
2 |- v -
3 |- v v
4 | v - -
5 | v - v
6 | v v -
7 |V v v
P28 [Kippschutzp | 30 ~ 150 Mit diesem Parameter stellt man die 150
egel] [%] Stromschwelle fiir die Aktivierung der
Kippschutzfunktion wahrend des
Beschleunigens, im
Beharrungszustand und wéhrend des
Abbremsens ein.
Der Wert wird als Prozentsatz von P43
eingegeben.
P29 [Einstellung | 0~1 Mit diesem Parameter kann man die 0
Funktion Speicherung der mit der
Hoch/Runter Motorpotentiometer-Steuerung
Speicherung erhaltenen Betriebsfrequenz
1 veranlassen .
P302 [Gespeich- Dieser Parameter gibt die mit der 0.00
erte Fre- Funktion Up/Down Save des
quenz bei Motorpotentiometer-Betriebs
Motorpoten- gespeicherte Frequenz an.
tiometer-
Betrieb]
"2 Programmieren Sie P24 und P29 auf 1, um diesen Parameter anzuzeigen
P31 [Haltefrequen | 0,1~200 Wenn der Frequenzumrichter in den 5,00
Z] [Hz] Zustand Run schaltet, beginnt der
Motor zu beschleunigen, nachdem die
Verweilfrequenz fir die Zeit P32-Ver-
weilzeit angewendet wurde. Einstell-
bereich: zwischen P16 und P18.
P32 [Haltezeit] 0~10([s] | Dies ist die Zeit, Gber die 0,0

Verweilfrequenz beim Anlauf
aufrechterhalten wird.
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P33 [Bediener 0~7 Stellt Fehlererkennung nach Bedienerwunsch
Fehler- [bit] ErdschluR- Eingangs- | Ausgangs-
erkennung] erkennung phasen phasen

wahrend Erkennung | Erkennung
Lauf (Col) (Pot)
(GCt)
bit2 bit1 Bit0

o |- - -

1 |- - v

2 |- v -

3 |- v v

4 |V - -

5 | v B v

6 | v v

7 | v v v

P34 [Start beim 0~1 Dieser Parameter ist aktiv, wenn Drv 0 X
Einschalten] auf 1 oder 2 gesetzt ist (Steuerung der

Motordrehung Gber Steuerklemmen).
Der Motor beginnt zu beschleunigen,
sobald er gespeist wird, wenn die
Klemmen FX-CM oder RX-CM
geschlossen sind.

P35 [Einstellung 0~1 Dieser Parameter ist aktiv, wenn Drv 0 (0]
Neustart nach auf 1 oder 2 gesetzt ist (Steuerung der
Léschen der Motordrehung uber Steuerklemmen).
Fehler] Der Motor beginnt zu beschleunigen,

sobald der Alarmzustand
zuriickgesetzt wurde, wenn die
Klemmen FX-CM oder RX-CM
geschlossen sind.

. .| Anderung
. Parametern | Bereich . Vorein- N
Display ; Beschreibung wahrend
ame Min./Max stellung Betricb
Dieser Parameter hat die Aufgabe, einem | 0 X

Alarm vorzubeugen, wenn der
Frequenzumrichter die Spannung an
einen laufenden Motor anlegt.

1. 2. 3. 4,
Start Neustar | Betrieb | Normal
beim t nach nach e

Einsch | vortber | Alarm Beschl
alten gehend | P35 eunigu

P34 em ng
Strom-
ausfall
Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
0l- _ - -
11- - - v
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2 |- - v -
3 v v
4 v

5 v v
6 v v

7 v v v
8| Vv

9 | Vv v
1

0

1 v
1

1 v

2

:1)’ v v v
1 v v v

4

11 v v v v
5

P37 [Stromgrenz Dieser Parameter begrenzt den Strom 100
wert bei wéhrend der Drehzahlsuche.
Drehzahl- Der Wert wird als Prozentsatz von P43
suche] eingegeben.
P38 [Anzahl 0~10 Mit diesem Parameter stellt man die 0
Versuche Anzahl von Versuchen fir den
fir auto- automatischen Neustart nach dem
matischen Auftreten eines Alarms ein.
Neustart] Der automatische Neustart wird gesperrt,
wenn die Anzahl der Neustart-Versuche
auf 0 gesunken ist. Diese Funktion ist
aktiv, wenn Drv auf 1 oder 2 gesetzt ist
(Steuerung der Motordrehung Uber
Steuerklemmen).
Sie ist deaktiviert, wenn die
Schutzfunktionen aktiv sind (OHT, LVT,
EXT, HWT usw.).
P39 [Verzéger- 0~60[s] | Mitdiesem Parameter stellt man die Zeit 1,0
ung vor ein, die verstreichen soll, bevor ein
automat- automatischer Neustart versucht wird.
ischem
Neustart]
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P40 [Einstellung | 0,1~ 0,4
Motorleist-
ung]
P41 [Polzahl 2~12 Dieser Parameter beeinflusst die Anzeige
Motor] der Motordrehzahl bei Parameter rPM.
P42 Frequenz 0~10
Nennschlupf | [Hz] fo=1f- M
120
wobei gilt: /s = Schlupffreq. fr=
Nennfrequenz Motor
P = Nenndrehzahl Motor
P = Polzahl Motor
P43 [Nennstrom | 0,0~25,5 | Den Nennstrom des Motors eingeben.
Motor] [A]
P44 [Leerlauf- 0,0~25,5 | Den im Leerlauf mit Nenndrehzahl
strom [A] gemessenen Stromwert eingeben.
Motor] 50% des Nennstroms eingeben, wenn die

Messung schwierig ist.

0 Weniger als das 10-fache
1 Ungeféhr das 10-fache
2 Mehr als das 10-fache

: P40 ist auf die Nennleistung des Frequenzumrichters voreingestellt.
: P42 ~ P44 sind auf Werte voreingestellt, die von Leistung abhdngen.

P45 [Einstellung 1~10 Dieser Parameter beeinflusst das 3 (0]
Tragerfrequenz] | [kHz] Motorengerdusch, die
elektromagnetische Stéraussendung
und die Temperatur des
Frequenzumrichters und die
Leckstrome. Je hdher der Wert, desto
leiser ist das Motorengeréusch, doch
die Stéraussendung und der
Leckstrom nehmen zu.
P46 [Einstellung 0~2 0 | {U/f-Steuerung} 0 X
Regelverfahren] 1 | {Schlupfkompensation}
2 | {PI-Regelung}
[Verstarkung | 0~ 999.9 Mit diesen Parametern werden die 3000 | O
P fir PI- [%] Verstarkungen fur die PI-Regelung
Regelung] eingestellt.
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[Integralzeit 0,1~32,0 1.0 (e
far PI- [s]

Regelung]

[Verstarkung | 0~ 99.99 0.0 (0]
F far PID- [%]

Regelung]

: Anzeige nur, wenn P46 auf 2 gesetzt ist (Pl Regelung).

. . Vorein | Anderung
Digpe | Pererisizs Bgrelch Beschreibung Stell- wahrend
y name Min./Max. .

ung Betrieb
[Max. 0,1~ 200 Diese Parameter begrenzen die 60.00 (0]
Frequenz [HZ] Ausgangsfrequenz bei der PI-
Pl-Regelung] Regelung.
[Min. 0.1 ~ 200 Einstellbereich: zwischen P16 und 050 0
P18.
Frequenz [HZ]
Pl-Regelung]
1 Einstellbare Einheit: 0,1
Sekunden.
2 Einstellbare Einheit: 1 Sekunde.
P53 [Displayan- 0~15 Wahl des bei der Einschaltung des 0 (0]
zeige nach Frequenzumrichters anzuzeigenden
Einschalten] Parameters.
0 Steuerfrequenz
1 Beschleunigungszeit
2 Verzégerungszeit
3 [Steuermodus Drehung]
4 Modus Frequenzsteuerung
5 Voreingestellte digitale
Frequenz 1
6 Voreingestellte digitale
Frequenz 2
7 Voreingestellte digitale
Frequenz 3
8 Ausgangsstrom
9 Motordrehzahl
10 | Gleichspannung
Frequenzumrichter
11 Einstellung Benutzeranzeige
(siehe H73)
12 | Alarm
13 | Einstellung Motordrehrichtung
14 | Ausgangsstrom 2
15 | Motordrehzahl 2
P54 [Verstarkung 1~1000 Dieser Parameter wandelt die 100 (0]
far [%] Motordrehzahl in mechanische
Motordreh- Umdrehungen um, die im Parameter

zahlanzeige]

rPM angezeigt werden.

16
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P55 [Zeitkonstante 0~9999 | Zum Einstellen der Filterkonstante des | 10
Filter fur Eingang analogen Eingangs |.
J
P56 [Min. Strom 0~20 Zum Einstellen des Mindeststroms 0
Eingang 1] [mA] des analogen Eingangs I.
P57 [Frequenz bei 0~200 Zum Einstellen der dem Mindeststrom | 0.00
P56 [HZz] des analogen Eingangs |
zugeordneten Frequenz.
P58 [Max. Strom 0~100 Zum Einstellen des Héchststroms als | 100
Eingang 1] [%] Prozentsatz analogen Eingangs I.
P59 [Frequenz bei 0~200 Zum Einstellen der dem Héchststrom | 60.00
P58 [Hz] des analogen Eingangs |
zugeordneten Frequenz.
P60 [Zeitkonstante 0~9999 | Zum Einstellen der Filterkonstante des | 10
Filter fir Eingang analogen Eingangs V.
\4
P61 [Min. Wert fur 0~100 Zum Einstellen der mindest romvonV | 0
Eingang V] [%] als Prozentsatz des gesamten V
P62 [Frequenz bei 0~200 Zum Einstellen der dem Mindeststrom | 0.00
P61 [HZz] des analogen Eingangs V
zugeordneten Frequenz.
P63 [Max. Strom 0~100 Zum Einstellen des Héchststroms als | 100
Eingang 1] [%] Prozentsatz analogen Eingangs V.
P64 [Frequenz bei 0~200 Zum Einstellen der dem Héchststroms | 0.00
P63 [Hz] des analogen Eingangs V
zugeordneten Frequenz.
P65 [Verhaltenbei Ausfall | 0 ~ 2 0: inaktiv 0
deranalogen 1: Aktiv nur unter der Hélfte des als
Frequenz Mindestspannung/-strom eingestellten
steuerung am Werts.
Eingang] 2: aktiv unter dem eingestellten Wert.
P66 [Definition 0~24 0 Steuerung Vorwartslauf 0
Eingang P1] 1 Steuerung Ruckwartslauf
P67 [Definition 2 Ausldsung Nothalt 1
Eingang P2]
P68 [Definition 3 Alarme I6schen 2
Eingang P3] 4 Steuerung Schrittbetrieb
P69 Definition 5 Wabhlschalter-Niedrig 3
Eingang P4] Voreingestellte digitale
Frequenz
6 Wahlschalter-Hoch
Voreingestellte digitale
Frequenz
P70 [Eingang P5] 7 -Reserviert- 4
8 -Reserviert-
9 -Reserviert-

10 -Reserviert-

11 Gleichstrombremsung wéahrend
stop
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12 -Reserviert-
13 -Reserviert-
14 -Reserviert-

15 Motor | Steuerung
poten | Frequenzerhéhung
tiomet | (UP)
16 | €r Steuerung
Frequenzminderung
(DOWN)

17 3-Leiter-Betrieb

18 Externer Alarm: Kontakt A
(Schliefer)

19 E_?(terner Alarm: Kontakt B
(Offner)

20 | Wechsel zwischen PI-Regelung
und V/f-Steuerung

21 -Reserviert-

22 Eingangssignal halten

23 Sperre Beschl./Verz.

24 Up/Down Save Freq,. Iniialisierung

P71 [Status Eingangs | BIT | BIT |BIT |BIT |BIT |BIT |BIT Bl |0 0]
klemmen] 7 6 5 4 3 2 1 T
0
P8 |P7 |P6 P5 |P4 |P3 |P2 |P1
P72 [Zeitkonstante 1~20 Wenn dieser Wert erhéht wird, nimmt | 3 o
Filter fur die Reaktionsgeschwindigkeit bei
Multifunktionsein Anderung des Eingangs ab.
gange]
P73 [Einstellung 0~3 Ausgangsd | Ausgang 10[V] 0 0]
GrolRe am aten
analogen 200V
A
usgang] 0 Ausgangsfr | Maximale
equenz Frequenz (P16)
1 Ausgangss | 150 % Nennstrom
trom des
Frequenzumrichte
rs
2 Ausgangss | AC 282V
pannung
3 Zwischenkr | DC 400 V
eisspannu
ng
P74 [Einstellung 10~200 Bezogen auf 10V. 100
Pegel [%]
Analogausgang]
P75 [Frequenzerkenn | 0 ~ 200 Wird verwendet, wenn P77 auf einen 30.00
ungsniveau] [Hz] Wert zwischen 0 und 4 eingestellt
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P76 [Frequenzerkenn sind. 10.00
ungs-Bandbreite] Darf nicht gréRer P16 - [Maximale 0]
Frequenz] sein.
P77 [Einstellung 0~17 0 FDT-1 17 0]
Funktionsweise 1 FDT-2
Relaisausgang
30A/30B-30C] 2 | FDT-3
3 FDT-4 17
4 FDT-5
5
6 Uberlast Frequenzumrichter
(IOLY)
7 Kippschutz (STALL)
8 Alarm Uberspannung (Ovt)
9 Alarm Unterspannung (Lvt)
10 Uberhitzung Frequenzumrichter
(OHt)
11 | Ausfall Frequenzsteuerung
12 | im Zustand Run
13 | im Zustand Stop
14 | wahrend Konstantdrehzahl
15 | wahrend Drehzahlsuche
16 | Warten Eingang Startsignal
17 Alarm Frequenzumrichter (siehe
P78)
Display Parametername ST Beschreibun VI vAvr;ierr:r?g
Min./Max 9 stellung :
Betrieb
P78 [Funktionsweise | 0~7 Bei Bei Bei 2 @)
Alarmausgang Einstelung | Ausgabe | Ausgabe
Frequenz von H26— | eines eines
umrichter] [Anz. anderen | Unterspa
Versuche | als des nnungsal
firautom. | Unterspa | arms
Neustart] | nnungsal
arms.
Bit 2 Bit 1 Bit 0
0l- - -
1. - v
2 |- v -
3 |- v v
4| v - -
5|V - v
6| v v -
7|V v v
0 | Modbus RTU
1 | LSBUS
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Bereich Vorein Anderung
Dispay | Parametername Min /Max Beschreibung stellun wahrend
’ 9 | Betrieb
P79 [Nummer 1 ~250 Einstellung fiir RS485- 1 0]
Frequenzumrichter] Kommunikation
P80 [Baudrate] 0~4 Zum Einstellen der Baudrate fur die 3 0]
Kommunikation mit RS485.
0 | 1200 [bps]
1 | 2400 [bps]
2 | 4800 [bps]
3 | 9600 [bps]
4 | 19200 [bps]
P81 [Einstellung 0~2 Wird verwendet, wenn die 0 (0]
Steuerverfahren Bezugsfrequenz von den Klemmen
bei Ausfall der V1 oder | oder Uber RS485 gegeben
Frequenzsteuerung] wird.
0 | Dauerbetrieb mit der
Betriebsfrequenz vor Ausfall der
Frequenzsteuerung.
1 | Freier Auslauf
2 | Stoppen mit Verzégerung
P82 [Wartezeit nach 0,1 ~120 | Diese Zeit benétigt der 1.0 (@]
Ausfall der [s] Frequenzumrichter, um zu
Frequenzsteueru bestimmen, ob die
ng] Frequenzsteuerung vorhanden ist
oder nicht. Wenn die
Frequenzsteuerung wahrend dieses
Zeitraums nicht vorhanden ist, fihrt
der Frequenzumrichter den mit 162
eingestellten Vorgang aus.
P83 [Einstellung 2~100 Kommunikationszeit 5 0]
Kommunikations | [ms]
zeit]
P84 [Einstellung Wenn das Protokoll eingestellt ist, O 0]
Paritatsbit / kann man das
Stopbit] Kommunikationsformat einstellen.
0~3 0 | Paritat: Keine, Stopbit: 1
1 | Paritat: Keine, Stopbit: 2
2 | Paritat: Gerade, Stopbit: 1
3 | Paritat: Ungerade, Stopbit: 1
P85 Parameter Initialisierung der Parameter zurtick 0 X
Initialisierung zur Werkseinstellung
0~3 0
1 | Initialisierung beider Gruppen
2 | Initialisierung DRV Gruppe
3 | Initialisierung PG Gruppe
P86 Passwort 0~ FFFF Eingabe des Passwortes zur 0 0
Speicherung Eingabesperre (Hexadezimal Zahl)
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P87 Parameter Verhinderung der Pallwortsperre s. 0 0
Anderungssperre P86
0~ EFFE UL(Unlock) Aktivierung Parameter
Anderung
L(Llock) Sperre Parameter Anderung
P8 Software Version Anzeige der Software Version ) X
P89 |Auswahides |, _, 0: Modbus RTU 0 X
Kommunikations- )
1: LSBUS
protokolls

@ [nput & output ratings

1/8 144 172 1/8 1/4 172

[HP]
"Motor
[KW] 01 0.2 0.4 0.1 02 0.4
ICapacity[kVA] 0.3 06 095 03 06 1.14
Output Current [A] 08 14 25 08 16 3.0
ratings | Qutput frequency 0 ~ 200 [Hz]
oltage [V] 3 Jphase 200 ~ 230V
oltage [V] 1phase 200 ~ 230 VAC (£10%) Jphase 200~230 VAC (£10%)
Input
? Frequency 50 ~ 60 [Hz] (£5%)
ratings
Current[A] 20 35 55 12 20 35

TRAMEC Getriebe GmbH
Schitzenstralle 14a
77933 Lahr

Tel.: 07821-9949701

Fax: 07821-9949731

FRA M E ( info@tramec-getriebe.de

. www.tramec-getriebe.de
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